esp@cenet document view 



Page 1 of 1 



DE4139837 



Patent number: 

Publication date: 

Inventor: 
Applicant: 
Classification: 

- international: 

- european: 
Application number: 
Priority number(s): 



DE41 39837 
1993-06-09 



B65H23/32; B65H23/04; (IPC1-7): B29D7/01 
B65H23/32 

DE19914139837 19911203 
DE19914139837 19911203 



Also published as 

_GB2262' Yr 



Report a data error here 

• Abstract not^ayailabl^for^E41 39837 ] 



Data supplied from the esp@cenet database - Worldwide 



http://v3.espacenet.com/textdoc?DB=EPODOC&IDX=DE4139837&F=0 



3/27/2006 



BUNDESREPUBLIK @ Offenlegungsschrift 

DEUTSCHLAND @ ft $9 837 A 1 



© Int. CI. 5 : 

B 29 D 7/01 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



© Aktenzeichen: P 41 39837.8 

(§) Anmeldetag: 3. 12.91 

® Offenlegungstag: 9. 6.93 



< 

CO 
00 

s 



LU 

Q 



@ Anmelder; 


@ Erfinder: 


Windmoller & Holscher, 4540 Lengerich, DE 


Korte, Heinrich, 4506 Hagen, DE 


@ Vertreter: 




Lorenz, E.; Gossel, H., Dipl.-lng.; Philipps, 1., Dr.; 




Schauble, P., Dr.; Jackermeier, S., Dr.; Zinnecker, 




A., Dipl.-lng., Rechtsanwalte; Laufhutte, H., 




Dipl.-lng. Dr.-lng., Pat.-Anw.; Ingerl, R., Dr., 




Rechtsanw., 8000 Munchen 





@ Wendestange 

@ Die Erfindung betrifft eine Wendestange, die insbesonde- 
re fur den Einsatz in einer Abzugsvorrichtung fur eine im 
Blasverfahren von einem Extruder hergestellte Kunststoff- 
Schlauchfolie vorgesehen ist. Um ein moglichst problemlo- 
ses Abziehen der Kunststoff-Schlauchfolienbahn Ober die 
Wendestange zu ermoglichen. wird die Wendestange erfin- 
dungsgemaS mit einer aus einer Kupferlegierung bestehen- 
den Oberflache versehen. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Wendestange, insbesonde- 
re fOr den Einsatz in einer Abzugsvorrichtung fur eine 
im Blasverfahren von einem Extruder hergestellte 5 
Kunststoff-Schlauchfolie. 

Abzugsvorrichtungen filr Kunststoff-Schlauchfolien 
sind beispielsweise aus der DE-PS 19 48 935 und der EP 
0191 114Blbekannt 

Bei der EP 01 91 114 Bl wird beispielsweise die vom 10 
Blaskopf des Extruders kommende Schlauchfolie zur 
Abquetschvorrichtung gefiihrt wo sie zwischen den 
entsprechenden Flachlegelatten flachgelegt wird Da- 
nach wird die Schlauchfolie durch den Spalt zu zwei 
Abzugs- bzw. Abquetschwalzen gefiihrt. Die flachgeleg- 15 
te und im inneren luftfreie Schlauchfolie gelangt vom 
Spalt zwischen den Abzugswalzen zu einer ersten Wen- 
destange. Bei dieser Wendestange verl&uft die flachge- 
legte Schlauchfolie zu einer zweiten Wendestange, von 
wo sie zu einer Umlenkwalze gelangt welche bereits 20 
Teit einer Aufwickelvorrichtung ist. 

Nach dem Stand der Technik wurden derartige Wen- 
destangen in der Regel aus Stahl gefertigt Dies hat den 
Nachteil, dafl sich an der Oberflache Rost bildet der 
dann bei Betrieb der Anlage mit der Kunststoff- 25 
Schlauchfolie in Beriihrung kommt und zur Verschmut- 
zung der Kunststoff-Schlauchfolie fuhrt Unabhangig 
davon wird der Reibwert der sonst glattpolierten Wen- 
destange erhoht Auch beim kontinuierlichen Betrieb 
kann sich insbesondere in den nicht standig von der 30 
Kunststoff-Folienbahn uberstrichenen Randbereichen 
der Wendestange Rost bilden, der sich dann storend 
auswirkt wenn die Folienbahn uber die Randbereiche 
streicht Es sind auch schon Wendestangen bekannt, die 
aus hartverchromtem Stahl bestehen. Hier tritt zwar das 35 
zuvor erwahnte Korosionsproblem nicht auf. Dafiir 
weisen derartige hartverchromte Stangen aber ungiin- 
stige Reibwerte mit der uber sie laufenden Kunststoff- 
Schlauchfolienbahn auf. Derartig negative Reibwerte 
weisen auch Wendestangen auf, die mit einer Teflon- 40 
schicht iiberzogen sind. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, eine 
Wendestange der eingangs angegebenen Art an die 
Hand zu geben, uber die entsprechende Kunststoff- 
Schlauchfolienbahnen gefiihrt werden k&nnen, ohne 45 
daB sie verschmutzt oder beschadigt werden. 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe gemaB dem 
kennzeichnenden Merkmal des Anspruchs 1 dadurch 
geldst, daB die Oberflache der Wendestange aus einer 
Kupferlegierung besteht. Hier hat sich iiberraschend er- 50 
geben, daB beispielsweise im Gegensatz zu einer Te- 
flonbeschichtung der Reibwert mit einer entsprechen- 
den Kunststoff-Folie besonders gunstig ist. Gleichzeitig 
weisen Kupferlegierungen den Vorteil auf, daB sie im 
Unterschied zu Eisen nicht zur Bildung von abreibbaren 55 
Oxydschichten,d. h. Rost, neigen. 

GemaB einer bevorzugten Weiterbildung der Erfin- 
dung besteht die Oberflache aus Messing, d. h. einer 
Kupfer-Zink-Legierung. 

Die Wendestange kann gemaB einer weiteren Ausbil- 60 
dung der zuvor genannten Erfindung aus einem mit der 
Kupfer-Legierung beschichteten Stahlrohr bestehen. 

Im folgenden wird eine vorteilhafte Ausgestaltung 
der Erfindung erlSutert. 

DemgemaB besteht eine Wendestange aus einem 65 
Stahlrohr, welches entlang einer Geraden uber seine 
gesamte Lange mit nebeneinander liegenden Bohrun- 
gen versehen ist. Auf das Stahlrohr ist eine Messing- 



oberfiache aufgebracht Durch das lnnere des Rohres, 
das einseitig verschlossen ist, wird PreBluft gedriickt die 
durch die zuvor erwahnten Bohrungen austritt Hier- 
durch bildet sich zwischen der Qber die Wendestange 
gezogene Kunststoff-Schlauchfolienbahn und der Ober- 
flache der Wendestange ein Luftpolster, welches die 
Reibung zumindest in dem Bereich der Bohrungen ver- 
mindert Die noch verbleibende Reibung im Bereich der 
Kontaktstellen zwischen der Wendestange und der 
Kunststoff-Schlauchfolienbahn sind dadurch vergleichs- 
weise wenig mit Reibung behaftet, da die Oberflache 
der Wendestange aus Messing besteht Aufgrund dieser 
kombinatorischen MaBnahme zwischen der Luftpolste- 
rung und der zusatzlichen Reibungsverminderung in 
den Bereichen, in welchen die Kunststoff-Schlauchfolie 
mit der Oberflache der Wendestange in Beriihrung 
kommt, wird die Funktionsfahigkeit der Wendestange 
erheblich verbessert 

Patentanspriiche 

1. Wendestange, insbesondere fUr den Einsatz in 
einer Abzugsvorrichtung filr eine im Blasverfahren 
von einem Extruder hergestellte Kunststoff- 
Schlauchfolie, dadurch gekennzeichnet, daB diese 
eine Oberflache aufweist, die aus einer Kupferle- 
gierung besteht 

2. Wendestange nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Oberflache aus Messing besteht 

3. Wendestange nach Anspruch 1 oder Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet daB sie aus einem be- 
schichteten Stahlrohr besteht 



